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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности  ВД 1 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин» соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:
1.1.1. Перечень общих компетенций 
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01 
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности,

применительно к различным контекстам

	ОК 02 
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации

информации, и информационные технологии для выполнения задач

профессиональной деятельности

	ОК 03 
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательску ю деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных

ситуациях

	ОК 04 
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих

ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и

межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного

поведения

	ОК 07 
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению,

применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08
	Использовать средства физическойкультуры длясохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и

иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 21
	Разработка технологических процессов изготовления деталей машин

	ПК 1.1.
	Использовать конструкторскую и технологическую документацию при

Разработке технологических процессов изготовления деталей машин

	ПК 1.2
	Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства

	ПК 1.3
	Выбирать методы механической обработки и последовательность

Технологического процесса обработки деталей машин в машиностроительном производстве

	ПК 1.4
	Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и

оснастку для изготовления деталей машин ТМ

	ПК 1.5
	Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного

проектирования

	ПК 1.6
	Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного

проектирования


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
	Владеть навыками
	ПО 1.1.01
	Использования конструкторской документации для

проектирования технологических процессов

изготовления деталей

	
	ПО 1.2.01
	Выбирать метод получения заготовок с учетом условий

производства

	
	ПО 1.3.01
	Выбирать методы механической обработки и

последовательность технологического процесса

обработки деталей машин в машиностроительном

производстве

	
	ПО 1.4.01
	Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и оснастку для изготовления деталей машин

	
	ПО 1.5.01
	Выполнять расчеты параметров механической

обработки изготовления деталей машин, в т.ч. с

применением систем автоматизированного

проектирования

	
	ПО 1.6.01
	Разрабатывать технологическую документацию по

изготовлению деталей машин, в т.ч. с применением

систем автоматизированного проектирования

	Уметь
	У 1.1.01
	читать чертежи;

	
	У 1.1.02
	анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения

	
	У 1.1.03
	разрабатывать технологический процесс изготовления детали;

	
	У 1.1.04
	выполнять эскизы простых конструкций;

	
	У 1.1.05
	проводить технологический контроль конструк-торской документации с выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали

	
	У 1.1.06
	применять методику отработки деталей на

технологичность

	
	У 1.1.07
	Устанавливать по марке материала технологические

свойства материалов опытных образцов машиностр-оительных деталей низкой сложности

	
	У 1.1.08
	пользоваться нормативно-справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;

	
	У 1.1.09
	выявлять нетехнологичные элементы конструкции

опытных образцов машиностроительных изделий низкой сложности

	
	У 1.1.10
	разрабатывать предложения по изменению конструкции опытных образцов машиностроительных изделий низкой сложности с целью повышения их технологичности

	
	У 1.2.01
	определять тип производства;

	
	У 1.2.02
	определять виды и способы получения заготовок;

рассчитывать и проверять величину припусков и

размеров заготовок;

	
	У 1.2.03
	выбирать материалы для конструкций по их

назначению и условиямэксплуатации;

	
	У 1.2.04
	определять виды конструкционных материалов;

	
	У 1.2.05
	выбирать схемы базирования заготовок опытных образцов машиностроительных деталей низкой сложности

	
	У 1.3.01
	составлять технологический маршрут изготовления детали;

	
	У 1.3.03
	использовать методику нормирования трудовых

	
	У 1.3.04
	применять методику проектирования станочных

и сборочных операций

	
	У 1.4.01
	анализировать и выбирать схемы базирования;

	
	У 1.4.02
	выбирать способы обработки поверхностей и

назначать технологические базы;

	
	У 1.4.03
	выбирать технологическое оборудование и

технологическую оснастку: приспособления, режущий,

мерительный и вспомогательный инструмент;

	
	У 1.4.04
	выбирать конструкцию лезвийного инструмента в

зависимости от конкретных условий обработки;

	
	У 1.5.01
	рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок;

	
	У 1.5.02
	рассчитывать коэффициент использования материала;

	
	У 1.5.03
	Проектировать технологические операции;

	
	У 1.5.04
	рассчитывать режимы резания по нормативам;

	
	У 1.5.05
	рассчитывать штучное время;

	
	У 1.5.06
	составлять управляющие программы для обработки

типовых деталей на металлообрабатывающем

оборудовании;

	
	У 1.5.07
	производить расчеты механических передач и

простейших сборочных единиц

	
	У 1.5.08
	читать кинематические схемы;

	
	У 1.5.09
	определять напряжения в конструкционных элементах

	
	У 1.5.10
	производить расчет послеоперационных расходов сырья, материалов, инструментов и энергии

	
	У 1.5.11
	использовать методику нормирования трудовых

процессов

	
	У 1.5.12
	применять методику проектирования станочных и сборочных операций

	
	У 1.6.01
	использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и

проектирования технологических процессов;

	
	У 1.6.02
	использовать пакеты прикладных программ для

разработки конструкторской документации и

проектирования технологических процессов

	
	У 1.6.03
	выполнять технические чертежи, а также чертежи

общего вида в соответствии с Единой системой

конструкторской документации (ЕСКД);

	
	У 1.6.04
	особенности работы автоматизированного оборудования и возможности применения его в составе роботизированного технологического комплекса;

	
	У 1.6.05
	проводить технологический контроль конструкторской

документации с выработкой рекомендаций по

повышению технологичности детали;

	
	У 1.6.06
	оформлять технологическую документацию с

применением систем автоматизированного

проектирования

	Знать
	З 1.1.01
	назначение и виды технологических документов общего

назначения;

	
	З 1.1.02
	методику проектирования технологического процесса

изготовления детали;

	
	З 1.1.03
	типовые технологические процессы изготовления

	
	З 1.1.04
	назначение и виды технологических документов; требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической

документации;

	
	З 1.1.05
	структуру и оформление технологического процесса;

методику разработки операционной и маршрутной технологии механической обработки изделий;

	
	З 1.1.06
	способы обеспечения заданной точности изготовления деталей

	
	З 1.1.07
	методики отработки детали на технологичность

	
	З 1.1.08
	основные сведения по метрологии, стандартизации

и сертификации

	
	З 1.1.09
	техническое черчение и основы инженерной

графики;

	
	З 1.2.01
	виды заготовок и схемы их базирования;

	
	З 1.2.02
	условия выбора заготовок и способы их получения;

	
	З 1.2.03
	основные методы формообразования заготовок;

	
	З 1.2.04
	методики выбора рационального способа изготовления заготовок

	
	З 1.3.01
	элементов технологических операции;

	
	З 1.3.02
	типовые технологические процессы изготовления

деталей машин;

	
	З 1.3.03
	основные методы обработки металлов резанием

	
	З 1.3.04
	основы технической механики

	
	З 1.3.05
	виды механизмов, их кинематические и динамические

характеристики;

	
	З 1.3.06
	методику расчета элементов конструкций на прочность,

жесткость и устойчивость при различных видах

деформации

	
	З 1.3.07
	основы расчетов механических передач и простейших сборочных единиц общего назначения

	
	З 1.3.08
	методика нормирования трудовых процессов

	
	З 1.3.09
	методику проектирования станочных и сборочных

операций

	
	З 1.3.10
	последовательность действий при оценке

технологичности конструкции машиностроительных

изделий

	
	З 1.3.11
	основные критерии качественной оценки технологичности конструкции опытных образцов

машиностроительныхизделий

	
	З 1.3.12
	основные показатели количественной оценки

технологичности конструкции опытных образцов

машиностроительных изделий

	
	З 1.3.13
	характерные значения количественныхпоказателей

технологичности конструкции опытных образцов

машиностроительных изделий низкой сложности,

изготавливаемых организацией

	
	З 1.3.14
	порядок согласования и утверждения технологической и

конструкторской документации

	
	З 1.4.01
	классификацию баз;

	
	З 1.4.02
	виды заготовок и схемы их базирования;

	
	З 1.4.03
	способы и погрешности базирования заготовок;

	
	З 1.4.04
	правила выбора технологических баз;

	
	З 1.4.05
	виды режущих инструментов;

	
	З 1.4.06
	технологические возможности металлорежущих станков;

	
	З 1.4.07
	назначение станочных приспособлений

	
	З 1.4.08
	материалы, применяемые для изготовления

лезвийного инструмента;

	
	З 1.4.09
	виды лезвийного инструмента и область его

применения

	
	З 1.4.10
	правила выбора режущего инструмента,

технологической оснастки, оборудования для

механической обработки в машиностроительных

производствах

	
	З 1.5.01 
	методику расчета режимов резания и норм

	
	З 1.5.02
	методику расчета межпереходных и межоперационных размеров, припусков и допусков;



	
	З 1.5.05
	основы технической механики

	
	З 1.5.06
	виды механизмов, их кинематические и динамические

характеристики;

	
	З 1.5.07
	методику расчета элементов конструкций на прочность,

жесткость и устойчивость при различных видах

деформации

	
	З 1.5.08
	основы расчетов механических передач и простейших сборочных единиц общего назначения

	
	З 1.6.01
	назначение и виды технологических документов общего

назначения;

	
	З 1.6.02
	требования единой системы классификации и

кодирования и единой системы технологической

документации к оформлению технической

документации для металлообрабатывающего и

аддитивного производства

	
	З 1.6.03
	методику проектирования маршрутных и

операционных металлообрабатывающих,

	
	З 1.6.04
	структуру и оформление технологического процесса

	
	З 1.6.05
	методику разработки операционной и маршрутной технологии механической обработки изделий;

	
	З 1.6.06
	Системы автоматизированного проектирования

технологических процессов;

	
	З 1.6.07
	Технологическая документация, правила ее

оформления, нормативные документы по стандартам


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов    146 
в том числе в форме практической подготовки    102
Из них на освоение МДК 110
в том числе самостоятельная работа  8
практики, в том числе учебная 36
Промежуточная аттестация  18
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 

	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных и практических занятий
	Курсовых работ (проектов)
	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производ-ственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 1.1, 

ОК 01, 

КК 1
	Раздел 1. Проектирование технологичес-ких процессов изготовления деталей   
	16
	10
	10
	2
	
	6
	
	
	

	ПК 1.1, 

ПК 1.3,

ОК 01, 

КК 1
	Раздел 2. Использование  системы  автома-тизированного проектирования технологи-ческих процессов обработки деталей
	8
	8
	4
	4
	
	
	
	
	

	ПК 1.1ОК 01, 

КК 1, КК 2
	Раздел 3. Техническое нормирование технологических операций
	14
	12
	12
	8
	
	2
	
	
	

	ПК 1.1- ПК 1.2 ОК 01, 

КК 1, КК 2
	Раздел 4. Проектирование технологических процессов изготовления деталей машин
	8
	8
	8
	4
	
	
	
	
	

	ПК 1.1- ПК 1.3 ОК 02

КК 1, КК 2
	Раздел 5 Планирование участка механического цеха
	14
	14
	14
	10
	
	
	
	
	

	ПК 1.1- ПК 1.6

ОК 09, ОК 02

КК 1,
	Раздел 6 Разработка технологической документации с использованием приклад-ной программы САПР ВЕРТИКАЛЬ
	38
	38
	38
	32
	
	
	
	
	

	ПК 1.1- ПК 1.6 ОК 09, ОК 02

КК 1
	Раздел 7 Разработка конструкторской документации с использованием приклад-ной программы САПР КОМПАС 3D
	12
	12
	12
	12
	
	
	
	
	

	
	Учебная практика
	36
	
	
	
	
	
	
	36
	

	
	Промежуточная аттестация
	18
	
	
	
	                                      18
	

	
	Всего:
	146
	102
	102
	72
	0
	8
	0
	36
	36


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля ПМ.01 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин»
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Проектирование технологичес-ких процессов изготовления деталей   
	16/ 16
	
	

	МДК 01.01   Технологические процессы изготовления деталей машин
	
	
	

	Тема 1.1.

Основы технологии машиностроения
	Содержание 
	2/2
	ПК 1.1, 

ОК 01, 
КК 1
	У 1.1. 01, 
Уо 01.01

	
	Технологичность детали: понятие и показатели, определение служебного назначения детали
	2
	
	

	Тема 1.2. 

Общие принципы проектирования технологических процессов
	Содержание
	2/2
	
	

	
	Качественная и количественная оценка

технологичности конструкции
	2
	ПК 1.1, 

ОК 01, 

КК 1
	У 1.1. 02,

Уо 01.02

	Тема 1.3. 

Технология изготовления деталей машин
	Содержание
	2/2
	
	

	
	Типы производства. Свойства технологической информации и информационные связи. Структура информационных связей в производственном процессе. Задачи технологов на машиностроительном

производстве.
	2
	ПК 1.1, 

ОК 01, 

КК 1
	У 1.1 03

Уо 01.03

	Тема 1.4 Расчет межоперационных припусков и размеров
	Содержание
	2/2
	
	

	
	Расчёт припусков на механическую обработку, основные понятия.

  Факторы, влияющие на величину припуска, методы определения припусков.
	2
	ПК 1.1, 
ОК 01, 

КК 1
	У 1.1 04,

Уо 01.04

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 1. Выбор и расчёт припусков и межоперационных размеров аналитическим методом
	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы:

КП №1: Выбор и обоснование метода получения заготовки
КП №2: Проектирование маршрута обработки детали
КП №3: Расчет припусков и межоперационных размеров
КП №4: Подробная разработка  токарной операции
	6
	
	

	Раздел 2. Использование  системы  автома-тизированного проектирования технологи-ческих процессов обработки деталей
	8/8
	
	

	МДК 01.01   Технологические процессы изготовления деталей машин
	
	
	

	Тема 2.1.

Основы автоматизированного проектирования технологических процессов
	Содержание
	6/6
	ПК 1.1, 

ПК 1.3,
ОК 01, 

КК 1
	У 1.1 05, 
Уо 01.05

	
	Основные компоненты системы САПР. Чертёжно-графический редактор программы 
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 2. Работа с библиотеками: прикладные библиотеки и библиотеки 2D
	2
	
	

	
	Практическое занятие 3. Создание спецификации: разделы, подразделы, сортировка объектов, связь документов со спецификацией.
	2
	
	

	Тема 2.2 Заполнение технологической документации
	Содержание
	2/2
	
	

	
	Технологическая документация: определение, назначение, составляющие.  Единая система технологической документации (ЕСТД)

Маршрутное, операционное, маршрутно-операционное описание технологического процесса.
	2
	ПК 1.1ОК 01, ОК 02
КК 1
	У 1.1 06, 

Уо 01.06

	Раздел 3. Техническое нормирование технологических операций
	14/14
	
	

	МДК 01.01   Технологические процессы изготовления деталей машин
	
	
	

	Тема 3.1 Основы технического нормирования труда
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1ОК 01, 

КК 1, КК 2
	У 1.1 07, 

Зо 01.01

	
	Основы технического нормирования, нормативы времени и их применение

Категории затрат рабочего времени. Структура технической нормы времени. Методы технического нормирования, нормативные материалы
	2
	
	

	Тема 3.2 Нормирование

работ на универсальных

металлорежущих станках
	Содержание
	4/4
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	ПК 1.1ОК 01, 

КК 1, КК 2
	У 1.1 08, 

Зо 01.02

	
	Практическое занятие 4. Нормирование токарной операции
	4
	
	

	Тема 3.3 Особенности

нормирования программных операций
	Содержание
	2/2
	
	

	
	Особенности нормирования программных операций
	2
	ПК 1.1- ПК 1.2 ОК 01, 

КК 1, КК 2
	З 1.2. 01 ,

Зо 01.03

	Тема 3.4 Нормирование

слесарных и слесарно-

сборочных работ
	Содержание
	4/4
	ПК 1.1- ПК 1.2 ОК 01, 

КК 1, КК 2
	З 1.2. 02 ,

Зо 01.04

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 6. Нормирование слесарных и слесарно-

сборочных работ
	4
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы:

КП №:5Расчет режимов резания
КП №6: Расчет нормы штучного времени
	2
	
	

	Раздел 4. Проектирование технологических процессов изготовления деталей машин
	8/8
	
	

	МДК 01.01   Технологические процессы изготовления деталей машин
	
	
	

	Тема 4.1 Этапы проектирования технологических процессов изготов-

ления типовых деталей машин
	Содержание
	4/4
	ПК 1.1- ПК 1.2 ОК 01, 

КК 1, КК 2
	З 1.2. 03,
Зо 01.05

	
	Этапы проектирования технологических процессов изготовления типовых деталей машин
	2
	
	

	Тема 4.2 Формирование

технологических маршрутов
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.3, ОК 02
КК 1, КК 2
	У 1,3.01,
Уо 02.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 7. Проектирование технологического маршрута обработки заготовки. Проектирование технологических операций  и переходов Назначение технологического оснащения операции
	4
	
	

	Тема 4.3 Выбор средств

технологического оснащения для различных операций
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.3 ОК 02
КК 1, КК 2
	У 1,3.02,

Уо 02.02

	
	Основные сведения о машиностроительном производстве. Участок и цех машиностроительного производства. Порядок составления планировки участков. Компоновочный план цеха.

Расположение оборудования механических участков: по типу станков и по технологическому процессу.
	2
	
	

	Раздел 5 Планирование участка механического цеха
	14/14
	
	

	МДК 01.01   Технологические процессы изготовления деталей машин
	
	
	

	Тема 5.1 Правила расположения оборудования на механическом

участке и его оснащение
	Содержание
	6/6
	ПК 1.1- ПК 1.3 ОК 02
КК 1, КК 2
	У 1.3 03,
Уо 02.03

	
	Разработка проекта участка механического цеха и планировки рабочего места. Анализ исходных данных: характеристика программ-мы участка, расчёт трудоёмкости изготовления детали, расчёт количества технологического оборудования участка.
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 8. Определение состава и численности персонала, работающего на участке
	2
	
	

	
	Практическое занятие 9. Обоснование принципа оснащения рабочих мест: размещение оборудования в условиях многостаночного обслуживания.
	2
	
	

	Тема 5.2 Компоновка участка механического цеха
	Содержание
	4/4
	ПК 1.1- ПК 1.3 ОК 02
КК 1, 
	З 1.4 01,
Уо 02.04

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 10. Расчёт количества технологического оборудования участка. Расчёт площади участка  Составление плана размещения оборудования на участке .
	2
	
	

	
	Практическое занятие 11. Расчёт состава и численности персонала участка механического цеха
	4
	
	

	Тема 5.3 Брак при механической обработке и его предупреждение
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.4 ОК 02
КК 1, 
	З 1.4 01,

Уо 02.05

	
	Брак при механической обработке и его предупреждение
	2
	
	

	Раздел 6 Разработка технологической документации с использованием прикладной программы САПР ВЕРТИКАЛЬ
	38/38
	
	

	МДК 01.01   Технологические процессы изготовления деталей машин
	
	
	

	Тема 6.1 Основные элементы интерфейса САПР Вертикаль
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.6 ОК 02
КК 1, 
	З 1.4 01,

Уо 02.06

	
	Основные элементы интерфейса САПР Вертикаль
	2
	
	

	Тема 6.2 Создание ТП.

Подключение чертежа и модели детали
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.6

ОК 09, ОК 02
КК 1, 
	З 1.4 02,

Уо 02.07

	
	Создание ТП. Подключение чертежа и модели детали
	2
	
	

	Тема 6.3 
Расчет заготовки
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.6

ОК 02
КК 1, 
	З 1.4.03,

Зо 02.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 13  Расчет заготовки
	2
	
	

	Тема 6.4 
Наполнение дерева ТП с использованием справочника операций и переходов
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.6 ОК 09, ОК 02
КК 1, 
	З 1.4.04,

Зо 02.02

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 14. Наполнение дерева ТП с использованием справочника операций и переходов
	2
	
	

	Тема 6.5 Создание

маршрута обработки детали
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.6 ОК 02
КК 1
	З 1.4.05,

Зо 02.06

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 15. Создание маршрута обработки детали
	2
	
	

	Тема 6.6 Редактирование

переходов оборудовании
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.6 ОК 03
КК 2
	З 1.4.06,
Уо 03.01



	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 16. Редактирование переходов
	2
	
	

	Тема 6.7 Расчет 
межоперационного размера
	Содержание
	2/2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	ПК 1.1- ПК 1.6, ОК 03
КК 2
	З 1.4.07,
Уо 03.02


	
	Практическое занятие 17. Расчет межоперационного размера
	2
	
	

	Тема 6.8 Импортирование
параметров из чертежа.
	Содержание
	2/2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	ПК 1.1- ПК 1.4, ОК 03
КК 2
	З 1.4.08,
Уо 03.03


	
	Практическое занятие 18. Импортирование параметров из чертежа.
	2
	
	

	Тема 6.9 Создание библиотеки
пользователя
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.4 ОК 09, ОК 02
КК 2
	З 1.4.09,
Уо 03.01



	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 19 Создание библиотеки пользователя.
	2
	
	

	Тема 6.10 Добавление
оборудования и
оснастки в ТП.
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.4 ОК 03
КК 4
	З 1.4.10,
Уо 03.02


	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 20 Добавление оборудования и оснастки в ТП.
	2
	
	

	Тема 6.11 Расчет режимов резания
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.5 ОК 03
КК 4
	З 1.5.01,

Уо 03.03

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 21 Добавление оборудования и оснастки в ТП.
	2
	
	

	Тема 6.12 Создание эскизов обработки
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.5 ОК 07
КК 3
	З 1.5.02,

Зо 07.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 22 Создание эскизов обработки
	2
	
	

	Тема 6.13 Расчет операции ТП
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.5ОК 09, ОК 02
КК 3
	З 1.5.03,

Зо 07.02

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 23 Расчет операции ТП
	2
	
	

	Тема 6.14 Добавление данных об
оборудовании в справочник УТС
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.5 ОК 07
КК 3
	З 1.5.04,

Зо 07.03

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 24 Добавление данных об оборудовании в справочник УТС
	2
	
	

	Тема 6.15 Добавление данных об
инструменте в справочник УТС
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.5 ОК 09, 

КК1
	З 1.5.05,
Уо 09.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 25 Добавление данных об
инструменте в справочник УТС
	2
	
	

	Тема 6.16 Формирование дерева
КТЭ. Генерация планов обработки
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.6 

КК 1, 
	З 1.6.01,

Уо 09.02

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 26 Добавление данных об
инструменте в справочник УТС
	2
	
	

	Тема 6.17 Наполнение дерева технологии операциями и
переходами
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.6 ОК 09, 

КК 1
	З 1.6.01,

Уо 09.03

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 27 Наполнение дерева технологии операциями и
переходами
	2
	
	

	Тема 6.18 Работа с приложением
«Универсальная система трудового нормирования
	Содержание
	2/2
	ПК 1.1- ПК 1.6 ОК 09, ОК 02
КК 1
	З 1.6.02
Зо 09.01

	
	Работа с приложением «Универсальная система трудового нормирования
	2
	
	

	Тема 6.19 Формирование

комплекта карт технологической

документации
	Содержание
	2/2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	ПК 1.1- ПК 1.6 ОК 09, ОК 02
КК 1
	З 1.6.03,
Зо 09.01

	
	Практическое занятие 28 Формирование комплекта карт технологической документации
	2
	
	

	Раздел 7 Разработка конструкторской документации с использованием прикладной 

программы САПР КОМПАС 3D
	12/12
	
	

	МДК 01.01   Технологические процессы изготовления деталей машин
	
	
	

	Тема 7.1 Создание 3D моделей приспособлений
	Содержание
	6/6
	ПК 1.1- ПК 1.6 ОК 09, ОК 02
КК 1
	З 1.6.04,

Зо 09.02

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 29 Построение точек и кривых

Моделирование поверхностей
	2
	
	

	
	Практическое занятие 30 Разработка 3D моделей изделия
	4
	
	

	Тема 7.2 Создание 3D

моделей режущего

инструмента
	Содержание
	6/6
	ПК 1.1- ПК 1.6 ОК 09, ОК 02
КК 1
	З 1.6.05,

Зо 09.03

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	Практическое занятие 31  Создание 3D  моделей режущего

инструмента
	6
	
	

	Учебная практика
	36
	
	

	Виды работ
	
	
	

	УП 1. Установление маршрута изготовления деталей
	12
	
	

	УП 12. Проектирование технологического процесса изготовления детали
	24
	
	

	УП 13. Определение баз, выбор технологического оборудования и технологической оснастки: приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента
	12
	
	

	УП 14. Назначение режимов резания, определение норм времени
	12
	
	

	УП 15. Программирование обработки деталей на станках с ЧПУ
	12
	
	

	Промежуточная аттестация экзамен
	18
	
	

	Всего
	146
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля ПМ.01 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин» должны быть  редусмотрены следующие специальные помещения:

           Кабинет «Технология машиностроения», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 «Технология машиностроения»
Лаборатория «3 моделирования»., оснащенный(ые) в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по 15.02.16 «Технология машиностроения».
Мастерская «Обработка материалов», оснащенный(ые) в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной 15.02.16 «Технология машиностроения»

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы 
по 15.02.16 «Технология машиностроения»
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания
1 Ермолаев В.В. Ильянков А.И. Разработка технологических процессовизготовления деталей машин – Учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / – 2-е изд., стер.-М: Издательский центр «Академия», 2017-336 с.


2. Новиков В. Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения: в 2 ч. — Ч. 1: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования /— 3-е изд., перераб. — М.: Издательский центр «Академия», 2017-352с..



3. Новиков В. Ю., Ильянков А.И. Технология машиностроения: в 2 ч. — Ч. 2: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования /— 3-е изд., перераб. — М.: Издательский центр «Академия», 2017-432с..

4. Феофанов А.Н. Технологический процесс и технологическая документация по обработке заготовок с применением систем автоматизированного проектирования. Учебник –М: Издательский центр «Академия», 2019-288 с.

3.2.2. Основные электронные издания 

  1.  http://mash-xxl.info/ - Энциклопедия по машиностроению

  2.  http://window.edu.ru – Единое окно доступа к информационным ресурсам

3.2.3. Дополнительные источники 
1. Азбука КОМПАС-3D V 19.  ЗАО АСКОН, 2020 – 478с
2. Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски и технические измерения ППКРС – Учебник 12-е изд., ОИЦ «Академия», 2015 г.

3. Левин В.И. Информационная технология в машиностроении – Учебник,5-ое издание, ОИЦ «Академия», 2018 г.

4. Серебреницкий, П.П. Программирование для автоматизированного оборудования: Учебник для средн. проф. учебных заведений/П.П. Серебреницкий, А.Г. Схиртладзе; Под ред. Ю.М. Соломенцева. — М.: Высш.шк. 2003. — 592 с.
5. .Шимщарев В.Ю. Автоматизация технологических процессов – Учебник ОИЦ «Академия» 2018 г

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
 
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 1.1.Использовать конструкторскую и технологическую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей машин
	Использует  конструкторскую и технологическую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей машин
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ПК 1.2 Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства
	Выбирает  методу  получения заготовок с учетом условий производства
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ПК 1.3 Выбирать методы механической обработки и последовательность технологического процесса обработки деталей машин в машиностроительном производстве
	 Выбирает  методы механической обработки и последовательность технологического процесса обработки деталей машин в машиностроительном производстве
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ПК 1.4 Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и оснастку для изготовления деталей машин
	Выбирает  схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и оснастку для изготовления деталей машин
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ПК 1.5 Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования
	Выполняет  расчеты параметров механической обработки изготовления деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ПК 1.6 Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования
	Выполняет разработку технологической  документации по изготовлению деталей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 01  Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности,

применительно к различным контекстам
	Ведёт поиск и анализ требуемой информации для осуществления профессиональной деятельности.

Выбирает варианты решения поставленных задач на основании имеющейся и выбранной информации в своей профессиональной деятельности.

Разрабатывает и предлагает варианты решения нетривиальных задач в своей работе.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 02  Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации

информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	Задействует различные механизма поиска и систематизации информации.

Анализирует, выбирает и синтезирует необходимую информацию для решения задач и осуществления профессиональной деятельности.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 03  Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательску ю деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных

ситуациях
	Определяет вектор своего профессионального развития.

Приобретает необходимые навыки и умения для осуществления личностного развития и повышения уровня профессиональной компетентности.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 04  Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
	Умеет работать в коллективе и взаимодействовать с подчинёнными и руководством.

Обладает высокими навыками коммуникации.

Участвует в профессиональном общении и выстраивает необходимые профессиональные связи и взаимоотношения.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 05  Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Грамотно устно и письменно излагает свои мысли.

Применяет правила делового этикета, делового общения и взаимодействия с подчинёнными и руководством.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 06  Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих

ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и

межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного

поведения
	Проявляет активную гражданскую и патриотическую позицию.

Демонстрирует осознанное поведение при взаимодействии с окружающим миром.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 07  Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению,

применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Участвует в сохранении окружающей среды.

Применяет основные правила поведения и действий в чрезвычайных ситуациях.

Содействует ресурсосбережению в производственном процессе и бытовой жизни.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 08  Использовать средства физической культуры длясохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	Укрепляет и сохраняет своё здоровье с помощью физической культуры.

Поддерживает физическую подготовку на необходимом и достаточном уровне для выполнения профессиональных задач и сохранения качества здоровья.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 09  Пользоваться профессиональной документацией на государственном и

иностранном языках
	Применяет различные виды специальной документации на отечественном и иностранном языке в своей профессиональной деятельности.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02 «Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном производстве»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности  ВД 2 «Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в машиностроительном производствеи» соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:
1.1.2. Перечень общих компетенций 

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01 
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности,

применительно к различным контекстам

	ОК 02 
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации

информации, и информационные технологии для выполнения задач

профессиональной деятельности

	ОК 03 
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательску ю деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных

ситуациях

	ОК 04 
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих

ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и

межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного

поведения

	ОК 07 
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению,

применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08
	Использовать средства физическойкультуры длясохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и

иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 2
	Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей

машин в машиностроительном производстве

	ПК 2.1.
	Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического оборудования

	ПК 2.2
	Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы для технологического оборудования

	ПК 2.3
	Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих

программ на технологическом оборудовании


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
	Владеть навыками
	ПО 2.1.01
	разработки управляющих программ для обработки

типовых деталей на металлообрабатывающем

оборудовании 

	
	ПО 2.1.02
	ведения сопроводительной и технологической

документации 

	
	ПО 2.1.03
	проведения расчетов изготовления деталей для

технологического оборудования

	
	ПО 2.1.04
	переноса управляющих программ на металлорежущие станки

	Уметь
	У 2.1.01
	составлять управляющие программы для обработки

типовых деталей на металлообрабатывающем

оборудовании;

	
	У 2.1.02
	использовать справочную, исходную технологическую и конструкторскую

документацию при написании управляющих

программ;

	
	У 2.1.03
	заполнять формы сопроводительной документации;

	
	У 2.1.04
	рассчитывать траекторию и эквидистанты инструментов, их исходные точки, контуры

детали;

	
	У 2.1.05
	передавать управляющие программы на

металлорежущие станки

	Знать
	З 2.1.01
	справочную, исходную технологическую и

конструкторскую документацию для

написания управляющих программ;

	
	З 2.1.02
	возможности станков с ЧПУ для разработки

управляющих программ; порядок расчёта траектории и эквидистанты инструментов, их исходных точек, контуров детали;

	
	З 2.1.03
	порядок разработки управляющих программ

вручную для металлорежущих станков;

	
	З 2.1.04
	назначение условных знаков на панели управления

станка; порядок работы станков в

режиме ручного управления;

	
	З 2.1.05
	правила переноса управляющих программ,

разработанных вручную, на станки;

	
	З 2.1.06
	системы программного управления станками;

	
	З 2.1.07
	основные способы подготовки программ;


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов    248
в том числе в форме практической подготовки    124
Из них на освоение МДК 140
в том числе самостоятельная работа  16
практики, в том числе учебная 108
Промежуточная аттестация   18

2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 

	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего


	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных и практических занятий
	Курсовых работ (проектов)
	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная


	Производственная



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 2.1, ПК 2.2, 

ОК 01 - ОК 09, 

КК 1- КК 5, 

КК 10, КК 11
	Раздел 1. Разработка управляющих программ для изготовления деталей машин
	78
	78
	78
	42
	0
	0
	
	
	

	ПК 2.1- ПК 2.4 

ОК 01 - ОК 09, 

КК 1- КК 5, 

КК 10, КК 11
	Раздел 2. Проверка и корректировка управляющих программ по изготовлению деталей машин
	62
	46
	46
	40
	0
	16
	
	
	

	
	Учебная практика
	36
	
	
	
	
	
	
	36
	

	
	Производственная практика
	72
	
	
	
	
	
	
	
	72

	
	Промежуточная аттестация
	18
	
	
	
	                                       18
	

	
	Всего:
	248
	124
	124
	82
	0
	16
	18
	36
	72


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Разработка управляющих программ для изготовления деталей машин
	78/78
	
	

	МДК 02.01   Управляющие программы для обработки заготовок на металлорежущем оборудовании
	
	
	

	Тема 1.1 
Общие вопросы программирования
	Содержание 
	4/4
	ПК 2.1, ПК 2.2, 

ОК 01 - ОК 09, 

КК 1- КК 5, 

КК 10, КК 11
	З 2.1.0, З 2.1.02, У 2.1.02

	
	1. Программирование ЧПУ. Основные понятия.

2.Особенности разработки технологического процесса изготовления деталей на станках с ЧПУ. 
	2
	
	

	
	3. Определение номенклатуры деталей для изготовления на станках с ЧПУ.

4. Технологическая документация
	2
	
	

	Тема 1.2. 
Основные сведения о станках с числовым программным управлением
	Содержание
	4/4
	ПК 2.1, ПК 2.2, 

ОК 01 - ОК 09, 

КК 1- КК 5, 

КК 10, КК 11
	ПО 2.1.01, 

ПО 2.1.02,

ПО 2.1.03,

У 2.1.01, У 2.1.01, 

У 2.1.03

	
	1.Классификация станков с ЧПУ.

2 Конструктивные особенности станков с ЧПУ.
	2
	
	

	
	3. Системы координат и направления движения исполнительных органов станков с ЧПУ.

4. Основные точки станка с ЧПУ.
	2
	
	

	Тема 1.3 
Построение траектории режущего инструмента
	Содержание
	2/2
	ПК 2.1, ПК 2.2, 

ОК 01 - ОК 09, 

КК 1- КК 5, 

КК 10, КК 11
	ПО 2.2.01, 

ПО 2.2.02,

ПО 2.2.03,

У 2.2.01, У 2.2.01, 

У 2.2.03, У 2.2.04

	
	1.Геометрические элементы контура детали.

2.Опорные точки. Практическое занятие 3. Расчет координат опорных точек детали при токарной обработке заготовок
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	Практическое занятие 1. Разработка операционной технологии изготовления детали с расчетом режимов резания и определением траекторий движения режущих инструментов. Составление расчётно-технологической карты на токарную и фрезерную операцию
	1
	
	

	Тема 1.4 
Структура программы и ее формат
	Содержание
	10/10
	ПК 2.1, ПК 2.2, 

ОК 01 - ОК 09, 

КК 1- КК 5, 

КК 10, КК 11
	З 2.2.01, З 2.2.02,  З 2.2.03, З 2.2.04,  З 2.2.05,

	
	1.Управляющая программа, методы и этапы подготовки УП.
	2
	
	

	
	2.Структура программы, кадра, слова.  

3.Формат программы.
	2
	
	

	
	4. Подготовительные G-коды

5. Вспомогательные М-коды
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 2. Написание простой управляющей программы с помощью G и М кодов на токарную обработку детали (по вариантам).
	2
	
	

	
	Практическое занятие 3. Написание простой управляющей программы с помощью G и М кодов на фрезерную обработку детали (по вариантам).
	2
	
	

	Тема 1.5 
Управление станком с ЧПУ
	Содержание
	6/6
	ПК 2.1, ПК 2.2, 

ОК 01 - ОК 09, 

КК 1- КК 5, 

КК 10, КК 11
	З 2.2.01, З 2.2.02,  З 2.2.03, З 2.2.04,  З 2.2.05,

	
	1. Системы программного управления станками
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 4. Органы управления станком с ЧПУ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 5. Панель управления станком с ЧПУ
	2
	
	

	Тема 1.6 Программирование обработки детали и отработка управляющих программ на токарном станке с ЧПУ
	Содержание
	6/6
	ПК 2.1, ПК 2.2, 

ОК 01 - ОК 09, 

КК 1- КК 5, 

КК 10, КК 11
	ПО 2.2.01, 

ПО 2.2.02,

ПО 2.2.03,

У 2.2.01, У 2.2.01, 

У 2.2.03, У 2.2.04

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	Практическое занятие 6. Программирование обработки деталей на станках с ЧПУ.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 7. Назначение инструмента при обработке деталей на станках с ЧПУ.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 8. Карта наладки станка с ЧПУ
	2
	
	

	Тема 1.7 
CAD/CAM системы программирования станков
	Содержание
	6/6
	ПК 2.1, ПК 2.2, 

ОК 01 - ОК 09, 

КК 1- КК 5, 

КК 10, КК 11
	З 2.2.01, З 2.2.02,  З 2.2.03, З 2.2.04,  З 2.2.05,

	
	1. Понятие и виды CAD/CAM систем
	2
	
	

	
	2. Схема работы с CAD/CAM системой
	2
	
	

	
	3. Виды моделирования и уровни CAD/CAM -систем
	2
	
	

	Тема 1.8 
Основы Компьютерной графики.
	Содержание
	12/12
	ПК 2.1, ПК 2.2, 

ОК 01 - ОК 09, 

КК 1- КК 5, 

КК 10, КК 11
	З 2.2.01, З 2.2.02,  З 2.2.03, З 2.2.04,  З 2.2.05,

	
	1. Виды конструкторских документов
	2
	
	

	
	2.Правила оформления графических конструкторских документов
	2
	
	

	
	3.Изображение деталей на чертеже 
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	Практическое занятие 9. Знакомство с интерфейсом и основными возможностями программы КОМПАС – график
	2
	
	

	
	Практическое занятие 10. Создание чертежа детали тела вращения, чертежа «плоской» детали
	2
	
	

	
	Практическое занятие 11. Обозначения на машиностроительных чертежах в Компас – график.
	2
	
	

	Тема 1.9 
Основы 
3D-Моделирования.
	Содержание
	14/14
	ПК 2.1, ПК 2.2, 

ОК 01 - ОК 09, 

КК 1- КК 5, 

КК 10, КК 11
	З 2.2.01, З 2.2.02,  З 2.2.03, З 2.2.04,  З 2.2.05,

	
	1.Геометрические тела и их элементы

2.Создание геометрических тел, ограниченных плоскими поверхностями.

3.Требования к эскизам при формировании объёмного элемента

4.Создание и редактирование 3D – модели.
	4
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	10
	
	

	
	Практическое занятие 12. Изучение инструментальной среды твердотельного моделирования Компас 3D.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 13. Трехмерное построение многогранников и тел вращения в Компас 3D.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 14. Создание ассоциативного чертежа детали по 3D модели в Компас 3D.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 15. Построение по двум видам третий и ребро жесткости в Компас 3D
	2
	
	

	
	Практическое занятие 16. Создание трехмерной модели детали Вилка в Компас 3D.
	2
	
	

	Тема 1.10 
Алгоритм работы в CAD/CAM системах
	Содержание
	10/10
	ПК 2.1, ПК 2.2, 

ОК 01 - ОК 09, 

КК 1- КК 5, 

КК 10, КК 11
	З 2.2.01, З 2.2.02,  З 2.2.03, З 2.2.04,  З 2.2.05,

	
	1. Понятия геометрии и траектории
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	8
	
	

	
	Практическое занятие 17. Основы работы в CAD/CAM системах: выбор геометрии, параметров обработки, инструментов, режимов резания и т.д.
	2
	
	

	
	Практическое занятие 18. Выполнение расчётов в CAD/CAM системах
	2
	
	

	
	Практическое занятие 19. Основы создания и работы с 3-D моделями
	2
	
	

	
	Практическое занятие 20. Применение CAD/CAM систем в аддитивном производстве
	2
	
	

	Тема 1.11 
Модули ЧПУ
	Содержание
	2/2
	ПК 2.1, ПК 2.2, 

ОК 01 - ОК 09, 

КК 1- КК 5, 

КК 10, КК 11
	З 2.2.01, З 2.2.02,  З 2.2.03, З 2.2.04,  З 2.2.05,

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическое занятие 21. Токарные циклы и Фрезерные циклы.
	2
	
	

	Раздел 2. Проверка и корректировка управляющих программ по изготовлению деталей машин
	46/46
	
	

	МДК 02.01   Управляющие программы для обработки заготовок на металлорежущем оборудовании
	46/46
	
	

	Тема 2.1. 
Настройка и наладка станков с ЧПУ
	Содержание
	12/12
	ПК 2.1, ПК 2.3 

ОК 01 - ОК 09, 

КК 1- КК 5, 

КК 10, КК 11
	ПО 2.3.02, 

ПО 2.3.03, 

У 2.3.02, 

У 2.3.03


	
	1. Особенности наладки станков с ЧПУ.

2. Правила безопасности при работе на станках с ЧПУ.
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	20
	
	

	
	Практическое занятие 36. Наладка токарных станков с ЧПУ 
	4
	
	

	
	Практическое занятие 37. Наладка фрезерных станков с ЧПУ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 38. Наладка многоцелевых станков с ЧПУ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 39. Приспособления для токарных работ.
	4
	
	

	
	Практическое занятие 40. Приспособления для фрезерных и сверлильных работ
	4
	
	

	Тема 2.2.
 Проверка управляющей программы на станке
	Содержание
	6/6
	ПК 2.1, ПК 2.3 

ОК 01 - ОК 09, 

КК 1- КК 5, 

КК 10, КК 11
	ПО 2.3.02, 

ПО 2.3.03, 

У 2.3.02, 

У 2.3.03


	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	

	
	Практическое занятие 41. Виды ошибок в управляющих программах и их последствия
	2
	
	

	
	Практическое занятие 42. Методы выявления ошибок
	2
	
	

	
	Практическое занятие 43.. Алгоритм проверки управляющей программы
	2
	
	

	Тема 2.3 Корректировка управляющих программ
	Содержание
	8/8
	ПК 2.1, ПК 2.3 

ОК 01 - ОК 09, 

КК 1- КК 5, 

КК 10, КК 11
	ПО 2.3.02, 

ПО 2.3.03, 

У 2.3.02, 

У 2.3.03


	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	8
	
	

	
	Практическое занятие 44. Основы корректировки управляющих программ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 45.. Методы корректировки управляющих программ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 46. Корректировка управляющих программ после обработки заготовки
	2
	
	

	
	Практическое занятие 47.. Особенности корректировки управляющих программ для аддитивного производства
	2
	
	

	Тема 2.4 
Контроль качества изделий после наладки и подналадки станков с ЧПУ
	Содержание
	6/6
	ПК 2.1, ПК 2.3 

ОК 01 - ОК 09, 

КК 1- КК 5, 

КК 10, КК 11
	ПО 2.3.02, 

ПО 2.3.03, 

У 2.3.02, 

У 2.3.03


	
	1. Особенности контроля качества изделия после проведения наладки и подналадки станков
2. Система мер по улучшению качества изделий после проведения наладки, подналадки и технического обслуживания станков и установок аддитивного производства
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	Практическое занятие 48. Инструменты, применяемые для контроля качества готовых изделий
	2
	
	

	
	Практическое занятие 49. Алгоритм проверки станков на точность и выявления основных неисправностей станков
	2
	
	

	Тема 2.5 
Мероприятия по повышению качества изделий, получаемых на станках с ЧПУ и аддитивном оборудовании
	Содержание
	6/6
	ПК 2.1, ПК 2.3 

ОК 01 - ОК 09, 

КК 1- КК 5, 

КК 10, КК 11
	У 2.3.04, У 2.3.05, У 2.3.06, 

З 2.3.01, З 2.3.02,  З 2.3.03, З 2.3.04,  З 2.3.05, З 2.3.06

	
	1. Современные подходы к разработке мероприятий по совершенствованию процесса изготовления изделий
	2
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	Практическое занятие 50. Алгоритм разработки мероприятий по улучшению качества изделий, получаемых на станках с ЧПУ и аддитивных производствах
	2
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела N
1. Разработка управляющей программы на деталь «Вал»

2. Разработка управляющей программы на деталь «Втулка»

3. Разработка управляющей программы на деталь «Крышка»
4. Разработка управляющей программы на деталь «Колесо»
5. Разработка управляющей программы на деталь «Карман»
6. Подготовка к экзамену
	16
	
	

	Учебная практика 
	36
	
	

	Виды работ 

1. Реализация разработанных управляющих программ на фрезерном станке с ЧПУ.

2. Реализация разработанных управляющих программ на токарном станке с ЧПУ.

3 Реализация разработанных управляющих программ на токарном станке с ЧПУ.
	12

12

12
	ПК 2.1, ПК 2.2

	У 2.1.01, У 2.1.02

	Производственная практика 
	72
	
	

	Виды работ 

1. Разработка технологического процесса изготовления изделия и оформление технологических маршрутных карт изготовления деталей на металлообрабатывающем оборудовании. 

2. Разработка управляющих программ на станках с ЧПУ с применением CAD/CAM систем.

3. Ознакомление с автоматизированным рабочим местом оператора и реализация управляющей программы на станке с ЧПУ.
	24
24
24
	ПК 2.3, ПК 2.4 


	У 2.1.03, У 2.1.04, У 2.1.05, 

	Промежуточная аттестация в форме экзамена
	18
	
	

	Всего
	248
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Технология машиностроения», оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 «Технология машиностроения»
Лаборатория «3 моделирования».., оснащенный(ые) в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по 15.02.16 «Технология машиностроения».
Мастерская «Обработка материалов», оснащенный(ые) в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной 15.02.16 «Технология машиностроения»

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы 
по 15.02.16 «Технология машиностроения»
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания
1. Босинзон М.А. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением. Учебникдля студ. учреждений сред. проф. образования /– 2-е изд., стер.-М: Издательский центр «Академия», 2018-384 с.
2. Феофанов А.Н. Технологический процесс и технологическая документация по обработке заготовок с применением систем автоматизированного проектирования. Учебник –М: Издательский центр «Академия», 2019-288 с.

3.2.2. Основные электронные издания 

  1.  http://mash-xxl.info/ - Энциклопедия по машиностроению

  2.  http://window.edu.ru – Единое окно доступа к информационным ресурсам

3.2.3. Дополнительные источники 
1. Азбука КОМПАС-3D V 19.  ЗАО АСКОН, 2020 – 478с
2. Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски и технические измерения ППКРС – Учебник 12-е изд., ОИЦ «Академия», 2015 г.
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
 
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1.  Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического оборудования
	Применяет нормативную, справочную, технологическую документацию при расчёте режимов резания, выборе инструментов и оснастки;
Разрабатывает управляющую программу вручную;
Переносит разработанную управляющую программу на станок;
Заполняет формы сопроводительной документации
Составляет управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании без ошибок
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ПК 2.2.  Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы для технологического оборудования
	Разрабатывает управляющую программу с помощью CAD/CAM систем и переносит на металлорежущее оборудование;
Рассчитывает режимы резания с помощью CAD/CAM систем
Разрабатывает модель изделий с применением CAD/CAM систем и переносит на аддитивное оборудование
Уверенно использовать пакеты прикладных программ для разработки управляющих программ
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ПК 2.3.  Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих

программ на технологическом оборудовании
	Контролирует процесс изготовления изделий и проводит проверку их качества, в том числе изготовленных на аддитивных установках;
Осуществляет поиск ошибок и вносит корректировки в управляющую программу, в том числе после проведения, наладки, подналадочных работ и технического обслуживания, и для аддитивного оборудования;
Вносит предложения по совершенствованию технологического процесса с целью повышения качества получаемой продукции
Владеет наладкой станка
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 01  Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности,

применительно к различным контекстам
	Ведёт поиск и анализ требуемой информации для осуществления профессиональной деятельности.

Выбирает варианты решения поставленных задач на основании имеющейся и выбранной информации в своей профессиональной деятельности.

Разрабатывает и предлагает варианты решения нетривиальных задач в своей работе.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 02  Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации

информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	Задействует различные механизма поиска и систематизации информации.

Анализирует, выбирает и синтезирует необходимую информацию для решения задач и осуществления профессиональной деятельности.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 03  Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательску ю деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных

ситуациях
	Определяет вектор своего профессионального развития.

Приобретает необходимые навыки и умения для осуществления личностного развития и повышения уровня профессиональной компетентности.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 04  Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
	Умеет работать в коллективе и взаимодействовать с подчинёнными и руководством.

Обладает высокими навыками коммуникации.

Участвует в профессиональном общении и выстраивает необходимые профессиональные связи и взаимоотношения.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 05  Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Грамотно устно и письменно излагает свои мысли.

Применяет правила делового этикета, делового общения и взаимодействия с подчинёнными и руководством.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 06  Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих

ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и

межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного

поведения
	Проявляет активную гражданскую и патриотическую позицию.

Демонстрирует осознанное поведение при взаимодействии с окружающим миром.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 07  Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению,

применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Участвует в сохранении окружающей среды.

Применяет основные правила поведения и действий в чрезвычайных ситуациях.

Содействует ресурсосбережению в производственном процессе и бытовой жизни.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 08  Использовать средства физической культуры длясохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	Укрепляет и сохраняет своё здоровье с помощью физической культуры.

Поддерживает физическую подготовку на необходимом и достаточном уровне для выполнения профессиональных задач и сохранения качества здоровья.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов

	ОК 09  Пользоваться профессиональной документацией на государственном и

иностранном языках
	Применяет различные виды специальной документации на отечественном и иностранном языке в своей профессиональной деятельности.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ на учебной и производственной практиках:

оценка процесса

оценка результатов
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ 05 «Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном производстве»
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности ВД 5 «Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном производстве» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:

1.1.3. Перечень общих компетенций 

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01


	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК02 
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 5
	 Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном производстве

	ПК 5.1 
	Планировать и осуществлять управление деятельностью подчиненного персонала

	ПК 5.2
	Сопровождать подготовку финансовых документов по производству и реализации продукции машиностроительного производства, материальнотехническому обеспечению деятельности подразделени

	ПК 5.3
	Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и устранять причины выпуска продукции низкого качества

	ПК 5.4
	Реализовывать технологические процессы в машиностроительном производстве с соблюдением требований охраны труда, безопасности жизнедеятельности и защиты окружающей среды, принципов и методов бережливого производства


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
	Владеть навыками
	 ПО 5.1.01 
	нормирования труда работников

	
	ПО 5.1.02
	участия в планировании и организации работы структурного подразделения

	Уметь
	У 5.1.01
	формировать рабочие задания и инструкции к ним в соответствии с производственными задачами

	
	У 5.1.02
	рассчитывать показатели, характеризующие эффективность организации основного и вспомогательного оборудования

	Знать
	З 5.1.01
	организацию труда структурного подразделения на основании производственных заданий и текущих планов предприятия

	
	З 5.1.02
	порядок установления норм времени по технологической подготовке производства машиностроительных изделий

	
	З 5.1.03
	нормирование работ работников

	
	З 5.1.04
	показатели эффективности организации основного и вспомогательного оборудования и их расчёт

	
	З 5.1.05
	правила и этапы планирования деятельности структурного подразделения с учётом производственных заданий на машиностроительных производствах

	Владеть навыками
	ПО 5.2.01
	определения потребностей материальных ресурсов

	
	ПО 5.2.02
	формирования и оформления заказа материальных ресурсов

	
	ПО 5.2.03
	ведение технологической документации на машиносроительные изделия

	Уметь
	У 5.2.01
	оценивать наличие и потребность в материальных ресурсах для обеспечения производственных задач

	
	У 5.2.02
	искать необходимую для установления норм времени на технологическую подготовку производства машиностроительных изделий информацию в руководящих и нормативносправочных документа

	Знать
	З 5.2.01
	Способы установления норм времени, их особенности и области применения

	
	З 5.2.02
	виды материальных ресурсов и материально-технического обеспечения предприятия

	
	З 5.2.03
	З 5.2.03 правила оформления деловой документации и ведения деловой переписки

	
	З 5.2.04
	виды и иерархия структурных подразделений предприятия машиностроительного производства

	
	З 5.2.05
	порядок учёта материальнотехнических ресурсов

	Владеть навыками
	ПО 5.3.01
	соблюдения персоналом основных требований охраны труда при реализации технологического процесса в соответствии с производственными задачами

	
	ПО 5.3.02


	проведения инструктажа по выполнению заданий и соблюдению правил техники безопасности и охраны труда

	Уметь
	У 5.3.01
	проводить инструктаж по выполнению работ и соблюдению норм охраны труды

	
	У 5.3.02
	контролировать соблюдения норм и правил охраны труда

	Знать
	З 5.3.01
	стандарты предприятий и организаций, профессиональные стандарты, технические регламенты

	
	З 5.3.02
	нормы охраны труда на предприятиях машиностроительных производств

	
	З 5.3.03
	принципы делового общения и поведения в коллективе

	
	З 5.3.04
	виды и типы средств охраны труда, применяемых в машиностроении

	
	З 5.3.05
	основы промышленной безопасности

	
	З 5.3.06
	правила и инструктажи для безопасного ведения работ при реализации конкретного технологического процесса

	Владеть навыками
	ПО 5.4.01
	организации рабочего места соответственно требованиям охраны труда; организации рабочего места в соответствии с производственными задачами; 

	
	ПО 5.4.02
	организации рабочего места в соответствии с технологиями бережливого производств

	Уметь
	У 5.4.01
	проводить инструктаж по выполнению работ и соблюдению норм охраны труды

	
	У 5.4.02
	определять потребность в персонале для организации производственных процессов

	
	У 5.4.03
	рационально организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны труда и бережливого производства в соответствии с производственными задачами

	
	У 5.4.04
	участвовать в расстановке кадров

	
	У 5.4.05
	осуществлять соответствие требований охраны труда, бережливого производства и производственного процесса

	Знать
	З 5.4.01
	принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов

	
	З 5.4.02
	правила организации рабочих мест

	
	З 5.4.03
	основы и требования охраны труда на машиностроительных предприятиях

	
	З 5.4.04
	основы и требования и бережливого производства

	
	З 5.4.05
	виды производственных задач на машиностроительных предприятиях

	
	З 5.4.06
	требования, предъявляемые к рабочим местам на машиностроительных  предприятиях


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 306
в том числе в форме практической подготовки   126
Из них на освоение МДК   126
в том числе самостоятельная работа   8
практики, в том числе учебная   180
Промежуточная аттестация    18
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля 

 15.02.16   Технология машиностроения

	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего
	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных и практических занятий
	Самостоятельная работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная
	Производственная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 5.1
ПК 5.2

ОК 01
ОК03
ОК 09

КК 1
КК 2
	Раздел 1 Участие в
планировании и организации работы структурного подразделения


	105
	102
	102
	
	3
	
	
	

	ПК 5.2
ОК 01

КК 1
	Раздел 2. Участие в
руководстве работой
структурного
подразделения


	21
	16
	16
	
	5
	
	
	

	
	Учебная практика
	36
	
	
	
	
	
	72
	

	
	Производственная практика
	36
	
	
	
	
	
	
	108

	
	Промежуточная аттестация
	-
	
	
	
	
	

	
	Всего: 
	306
	118
	118
	78
	8
	
	72
	108


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1 Участие в

планировании и организации работы структурного подразделения
	52 часа/38 часов
	
	

	МДК 05.01 Организация и планирование деятельности структурного подразделения
	
	
	

	Тема 1.1

Предприятие как основа

рыночной экономики


	Содержание 
	
	
	

	
	Сущность, содержание организации производства и управления предприятием, предмет и задачи дисциплины


	2 ч.
	ПК 5.1
ПК 5.2

ОК 01
ОК03 
ОК 09

КК 1, КК 2

	З 5.1.01, З 5.1.02

З 5.1.03. З 5.1.04

З 5.1.05

У 5.1.01, У 5.1.02
Н 5.2.01, Н 5.2.02

Н 5.2.03

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	 
	
	

	
	Практическая работа № 1

Организационно-правовые формы предприятий 

Особенности организационно-правовых форм предприятия 

	2 ч.
	ПК 5.1, ПК 5.2

ОК 01, ОК03 ОК 09

КК 1, КК 2
	З 5.1.01, З 5.1.02

З 5.1.03. З 5.1.04

З 5.1.05

У 5.1.01, У 5.1.02
Н 5.2.01, Н 5.2.02

Н 5.2.03

	Тема 1.2. Основные

фонды предприятия
	1.   Понятие, сущность и классификация основных производственных фондов

2.   Износ и амортизация ОПФ


	2 ч.
	ОК 09

КК 1
	З 5.1.04

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическая работа № 2

Расчет амортизации ОПФ
	2 ч.
	ОК 09

КК 1
	З 5.1.04

	
	Практическая работа № 3

Показатели использования ОПФ
	2 ч.
	ОК 09

КК 1
	З 5.1.04

	
	Практическая работа № 4

Расчет показателей ОПФ
	2 ч.
	ОК 09

КК 1
	З 5.1.04

	Тема 1.3. Оборотные

фонды предприятия


	Оборотные средства предприятий
	2 ч.
	ПК 5.1, ПК 5.2

ОК 01, ОК03 ОК 09

КК 1, КК 2
	З 5.1.01, З 5.1.02

З 5.1.03. З 5.1.04

У 5.1.01, У 5.1.02
Н 5.2.01, Н 5.2.02

Н 5.1.01, Н 5.1.02

Н 5.1.03

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическая работа № 5

Расчет показателей эффективности использования оборотных средств на предприятии
	2 ч.
	ПК 5.1, ПК 5.2

ОК 01, ОК03 ОК 09

КК 1, КК 2
	З 5.1.01, З 5.1.02

З 5.1.03. З 5.1.04

У 5.1.01, У 5.1.02
Н 5.2.01, Н 5.2.02

Н 5.1.01, Н 5.1.02

Н 5.1.03

	
	Практическая работа № 6

Себестоимость продукции в машиностроительной промышленности
	2 ч.
	ПК 5.1, ПК 5.2

ОК 01, ОК03 ОК 09

КК 1, КК 2
	З 5.1.01, З 5.1.02

З 5.1.03. З 5.1.04

У 5.1.01, У 5.1.02
Н 5.2.01, Н 5.2.02

Н 5.1.01, Н 5.1.02

Н 5.1.03

	Тема 1.4. Организация

основного производства
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическая работа № 7

Общая и производственная структура машиностроительного  предприятия Правила построения организационных структур
	2 ч.
	ПК 5.2

ОК 01

КК 1
	У 5.1.01

	
	Практическая работа № 8

Основные фонды машиностроительной промышленности
	2 ч.
	ПК 5.2

ОК 01

КК 1
	У 5.1.01

	Тема 1.5. Поточное

производство
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическая работа № 9

Общая характеристика и виды

Классификация поточных линий
	2 ч.
	ПК 5.2
ОК 01

КК 1
	У 5.1.02

	Тема 1.6. Организация вспомогательного 
обслуживающего хозяйства
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическая работа № 10

Расчет объема производства и производственной мощности
	2 ч.
	ПК 5.2

ОК 03

КК 2
	З 5.1.01

	
	Практическая работа № 11

Составление сметы плановых ремонтных работ и работ по техническому обслуживанию оборудования

	2 ч.
	ПК 5.2

ОК 03

КК 2
	З 5.1.01

	Тема 1.7.
Производственное
планирование
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическая работа № 12

Формирование производственной программы предприятия Производственное оборудование и производственные площади
	2 ч.
	ПК 5.2

ОК 09

КК 1
	З 5.1.02

	
	Практическая работа № 13

Расчет потребного количества оборудования и показателей его использования

	2 ч.
	ПК 5.2

ОК 09

КК 1
	З 5.1.02

	Тема 1.8. Заработная
плата
	Понятие заработной платы работников предприятия


	2 ч.
	ПК 5.2

ОК 09

КК 1
	З 5.1.03

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическая работа № 14

Расчет заработной платы работников предприятия


	2 ч.
	ПК 5.2

ОК 09

КК 1
	З 5.1.03

	
	Практическая работа № 15

Расчет повременной и сдельной зарплаты

	2 ч.
	ПК 5.2

ОК 09

КК 1
	З 5.1.03

	Тема 1.9.
Себестоимость и смета
затрат

	1.  Издержки производства и их виды. 

2.   Себестоимость производства.

3. Расчет объема производства и производственной мощности
Смета затрат на производство промышленной продукции


	2 ч.
	ПК 5.2
ОК 01

КК 1
	Н 5.2.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическая работа № 16

Расчет себестоимости производства
	2 ч.
	ПК 5.2
ОК 01

КК 1
	Н 5.2.01

	
	Практическая работа № 17

Составление сметы плановых ремонтных работ и работ по техническому обслуживанию оборудования
	2 ч.
	ПК 5.2
ОК 01

КК 1
	Н 5.2.01

	Тема 1.10 Показатели
финансовых результатов
	1.   Прибыль доход и выручка предприятия.

2.   Понятие о рентабельности предприятия
	2 ч.
	ПК 5.2
ОК 01

КК 1
	Н 5.2.02

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическая работа № 18

Расчет рентабельности предприятия


	2 ч.
	ПК 5.2
ОК 01

КК 1
	Н 5.2.02

	Тема 1.11
Ценообразование 
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическая работа № 19

Ценообразование на промышленном предприятии Способы расчета цены на продукцию
	2 ч.
	ПК 5.2
ОК 01

КК 1
	Н 5.2.03

	Тема 1.12 Организация
подготовки производства
	1.  Содержание деятельности по подготовке производства.

2.   Принципы подготовки организации производства. 

3.  Организация подготовки  к производству  новой продукции
	2 ч.
	ПК 5.2
ОК 01

КК 1
	У 5.1.01

	Раздел 2. Участие в руководстве работой структурного подразделения
	8 часов/4 часа
	
	

	Тема 2.1 Менеджер в
организации

	1.  Управление трудовыми ресурсами на предприятии. 

2.  Трудовые ресурсы  на предприятии. 

3.  Классификация персонала в машиностроительной промышленности


	2 ч.
	ПК 5.2
ОК 01

КК 1
	У 5.1.02

	Тема 2.2 Управление
персоналом

	1. Оценка мотивационного поведения сотрудников


	2 ч.
	ПК 5.2
ОК 01

КК 2
	З 5.1.03

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическая работа №  20 

Психологическая и этическая культура руководителя
Стили управления
	2 ч.
	ПК 5.2
ОК 01

КК 2
	З 5.1.03

	Тема 2.3 Тайм-

менеджмент
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	
	

	
	Практическая работа №  21

Конфликт и его природа. Решение ситуационных задач

	2 ч.
	ПК 5.2
ОК 01

КК 1
	З 5.1.01, З 5.1.02

З 5.1.03. З 5.1.04

З 5.1.05

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
1. Влияние факторов внешней и внутренней среды на организацию

 2. Алгоритм оформления юр.лица

3. Основные направления улучшения использования основных фондов

4. Снижение издержек на производство и реализацию продукции

5. Факторы, влияющие на прибыль и рентабельность

Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2

6. Профессионально-квалификационная структура кадров

7. Ответственные за планирование на предприятии

8 . Назначение бизнес-плана
	8 часов
	ПК 5.2
ОК 01

КК 1
	З 5.1.01, З 5.1.02

З 5.1.03. З 5.1.04

У 5.1.01, У 5.1.02
Н 5.2.01, Н 5.2.02

Н 5.1.01, Н 5.1.02

Н 5.1.03

	Учебная практика раздела 1 

Виды работ 

1. Участие в организации структурного подразделения
2. Участие в разработке планирования реализации продукции
3. Участие в планировании производственных мощностей
	72 часов
	ПК 5.1
	У 5.1.01, У 5.1.02


	Производственная практика раздела 1 
Виды работ 

Ознакомление с производственным процессом, изучение его структуры.
Изучение системы планирования на предприятии (в подразделении).
Изучение методики расчета производственной мощности одного из структурных подразделений.
Ознакомление с системой повышения квалификации персонала подразделения.
Ознакомление с системой мотивации персонала.
Ознакомление с основными формами делового взаимодействия в структурном подразделении.
 Определение эффективности применяемого в подразделении стиля руководства. 
Изучение системы планирования на предприятии (в подразделении).
 Изучение методики расчета производственной мощности одного из структурных подразделений.
Ознакомление с системой повышения квалификации персонала подразделения.

Ознакомление с системой мотивации персонала.

Ознакомление с основными формами делового взаимодействия в структурном подразделении.

Определение эффективности применяемого в подразделении стиля руководства. Изучение системы планирования на предприятии (в подразделении).

Изучение методики расчета производственной мощности одного из структурных подразделений.

Ознакомление с системой повышения квалификации персонала подразделения.

Ознакомление с системой мотивации персонала.

Ознакомление с основными формами делового взаимодействия в структурном подразделении.

Определение эффективности применяемого в подразделении стиля руководства.
	108 часов
	ПК 5.1

ПК 5.2

ПК 5.3

ПК 5.4

ПК 5.5
	            У 5.1.01

У 5.1.02

З 5.1.01

З 5.1.02

З 5.1.03

З 5.1.04

З 5.1.05

ПО 5.2.01

ПО 5.2.02

ПО 5.2.03

У 5.2.01

У 5.2.02

ПО 5.3.02

У 5.3.01

У 5.3.02

ПО 5.4.02

У 5.4.01

У 5.4.02

У 5.4.03

У 5.4.04

            У 5.4.05

	Промежуточная аттестация в форме экзамена
	18
	
	

	Всего
	306
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по специальности 15.02.16 «Технология машиностроения» 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы 
по специальности 15.02.16 «Технология машиностроения» 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания
1. Гаврилин, А.М. Металлорежущие станки. В 2 т. Т. 1 / А.М. Гаврилин, В.И.Сотников,  А. Г.Схиртладзе, Г. А.Харламов. – Москва : Академия,  2021. – 304 с. –  6-е изд. – (Сер. Бакалавриат).

2. Гаврилин, А.М. Металлорежущие станки. В 2 т. Т. 2 / А.М. Гаврилин, В.И.Сотников, А. Г.Схиртладзе, Г. А.Харламов.– Москва : Академия, 2021. – 336 с. – 6-е изд. – (Сер. Бакалавриат).

3.2.2. Основные электронные издания
1. Кравченко, Е. Г. Аддитивные технологии в машиностроении : учебное пособие для СПО / Е. Г. Кравченко, А. С. Верещагина, В. Ю. Верещагин. – Саратов : Профобразование, 2021. – 139 c. – ISBN 978-5-4488-1193-7. – Текст : электронный // Электронный ресурс циф-ровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. – URL: ttps://profspo.ru/books/105721 
3.2.3. Дополнительные источники
Единое окно доступа к образовательным ресурсам. Режим доступа: http://window.edu.ru
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
 
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Планировать и осуществлять управление деятельностью подчиненного персонала 
	Выполнение рабочих заданий и инструкции к ним в соответствии с производственными задачами; 
	Наблюдение, экспертная оценка на практических занятиях, при выполнении работ на  учебной и производственных практиках.

Наблюдение, тестирование 



	Сопровождать подготовку финансовых документов по производству и реализации продукции машиностроительного производства, материально-техническому обеспечению деятельности подразделения
	Определение  показателей, характеризующие эффективность организации основного и вспомогательного оборудования. 
	

	Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и устранять причины выпуска продукции низкого качества
	Оценивание и определение  наличия и потребности в материальных ресурсах для обеспечения производственных задач; 
	

	Реализовывать технологические процессы в машиностроительном производстве с соблюдением требований охраны труда, безопасности жизнедеятельности и защиты окружающей среды, принципов и методов бережливого производства
	Определение  энергетических, информационных и материально-технических ресурсов  в соответствии с производственными задачами; 
	

	
	Проведение  инструктажа по выполнению работ и соблюдению норм охраны труды;
	

	
	Выполнение контроля соблюдения норм и правил охраны труда; 
	

	
	Проведение  инструктажа по выполнению работ и соблюдению норм охраны труды; 
	

	
	Определение  потребности  в персонале для организации производственных процессов; 
	

	
	Рациональное планинирование и  органицация рабочих мест в соответствии с требованиями охраны труда и бережливого производства в соответствии с производственными задачами; 
	

	
	Участие в расстановке кадров; 
	

	
	Выполнение контроля соблюдения требований охраны труда, бережливого производства и производственного процесса.
	


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.


� В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.


� В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.


� Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим планом и содержанием междисциплинарного курса.


� В ходе оценивания могут быть учтены личностные результаты.
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